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Comprendre les attentes et les =
enjeux de ses clients pour proposer
des solutions adaptées

Utiliser des technologies évoluées
appliquées dans le respect des délais,
de la sécurité et de la qualité

La maitrise de la productivité




Depuis 1981, date de sa création, SMI n'a jamais cessé d'évoluer afin de proposer a ses clients un haut

niveau technologique en rapport avec leurs enjeux industriels.

En 2003, I'obtention de la certification ISO 9001 version 2000 confirme la présence de SMI aux c6tés de ses
. clients, partenaire de tous leurs enjeux industriels.

l i Cette certification s'inscrit dans un engagement global de SMI selon 4 axes déterminants :

' e lasatisfaction du client, pour devenir un acteur du progrés de nos partenaires

1 e larecherche de progrés, pour améliorer nos performances en continu

i :1 e Donner confiance et mériter la confiance de nos partenaires
-' i e Rechercher la sécurité maximale pour nos clients, le personnel et nos installations.
| ,._1 Prochaine étape : certification DT 78 (risques chimiques) pour décembre 2004.

il =» Transitique : logistique interne de I'entreprise

| La transitique représente I'ensemble des opérations de transfert automatique de matiéres, de produits et d'informations.
SMI étudie, propose et intégre dans les usines des solutions adaptées aux besoins, pour intégrer et maitriser la supply chain :
| . e Pour optimiser les flux de matiéres et de produits (transport, conditionnement, stockage, etc) A
bl - e Pour optimiser les flux d'informations (tracabilité, gestion des stocks, édition de documents admlnlstratlfs, /
| :

contréle qualité, contrdle process)

| Les colts qui rentrent dans la composition d’un prix de revient sont nombreux et parfois complexes a rassembler :
| matiéres premiéres, main d’ceuvre énergie, entretien, conditionnement, stockage, expédition, etc.
SMI aide a maitriser les colts liés au process en permettant de les identifier en temps réel, de les mémoriser, de
| les restituer et de les analyser.

| /
1 | Dans une organisation industrielle bien pensée, il est capital d’assurer un écoulement continu des flux, sans /
L il saturation ni rupture de charges, quelles que soient les conditions.

o SMI posséde un savoir-faire éprouvé dans I'organisation des lignes de production :
e  Tragage des opérations de production
e Suivi continu des produits
"‘ | e Régulation des débits et cadences

e  Mesure de productivité en temps réel
e  Détection et mémorisation automatiques des causes d’arrét
1N e Rapports simples, concis et adaptés aux besoins
[ e  Mémorisation des données sur une longue période

|1 T Produire plus et mieux rend nécessaire le pilotage en temps réel des ateliers de production. Les marges de progrés passent par I'étude des conditions de
production, I'organisation éventuelle en flux tendus et le suivi continu de la valeurs des actifs.

I Le raccourcissement de la vie des produits et la réduction des délais de livraison imposent de nouvelles stratégies. Pour satisfaire ce besoin de flexibilité, il
| | importe de pouvoir simplement et rapidement adapter le process aux changements de flux (SMED, etc.). La solution consiste & automatiser instantanément et de
I facon centralisée les changements de fabrication.

La recherche de la rentabilité maximum passe forcément par la recherche du « zéro défaut ». Il n’est pas nécessaire d'insister sur I'avantage concurrentiel que
L |8 constituerait une production dont la qualité serait ainsi garantie. De nombreuses méthodes existent qui visent toutes a atteindre cet objectif global
d’amélioration constante et de « qualité rentable ».

«w Productique : logiciel Maxiprod®

............................ Champ d'action de Avec le logiciel Maxiprod®, SMI propose un systéme automatisé et paramétrable, destiné a
T(t) = Temps total (24h, 168, ...) optimiser en continu la productivité et la maintenance d'une a 20 lignes de production.
| | (o) = Temps d'ouverture Fermeture Maxiprod® permet de connaitre en continu la performance de vos lignes de production, les
o 4 T(r) = Temps requis |Souscharge, causes et valeurs des baisses de performance :
' i T(f) = Temps de fonctionnement | Amétspropres essis, puses Savoir comment agir vite et avec précision.
| T(n)=Tempsnet | Foorscadence
| | '. T(u)=Tps utile| Mon guaiité

| TRS = T{u) | Ti) {tauox de rendement synthétique)

" TRG = T(u) / T{o) (taux de rendement gobal)

, i ] TRE = T(u) / T(t) (taux de rendement économique)
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Travaux publics Batiment

Voirie Industrie

Grace a son engagement et a sa solide expérience
opérationnelle, SMI propose une large gamme de services Haute tension
recouvrant une variété d'industries.

— 1000 V. —
Afin de pouvoir offrir une prestation répondant aux attentes
et aux enjeux de ses clients, SMI s’appuie également sur
I'expertise et les solutions de ses partenaires ess bt o ——
| | spéciaes

technologiques.
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Electricité industrielle

Tous les travaux sur installations basse tension

(< 1000 V), quelle que soit la puissance. [ SRR ’ ﬁ

Réalisation de plans sur DAO et AR
(IGE XAO, SEE 3000 ou AUTOCAD), ol =
Réseaux de communication, M’ e
: Tableaux TGBT, cablage d’armoires, : " e
: Automatisme, installation sur site, B ; 1l
Test en plate-forme, essais, &5 [ 2
. Mise en service, T ; - _— - "'_._
I | — Détection incendie, - wE g . ) <
! + Gestion d’accés, : LT =y a
3 Gestion technique des défauts P Automatisme
| ' “ LN B L Tl "E > Intégration d’ensembles complets (mécanique,
A L = . ] - automation, génie civil, charpente, ...)
i — .. = = = =L . ~ Travaux sur de nombreuses marques d’automates.
T | =i - Réalisation de machines spéciales.
E Elaboration du cahier des charges, réalisation des plans
:'j . sur DAO, cablage des armoires, pose des liaisons
— — Nos axes de services : sur site, préparation des programmes,
= = mr— Audit — études test en plate-forme,
78 - UL o E Réalisation clef en main “‘Q A Automates programmables :
7 ‘_g:i 14k f'f . ® ! Intégration dans I'existant Ty Rockwell Automation, Crouzet, Moeller,

Mitsubishi, Omron, Siemens, Schneider

Z i il K= Formation des utilisateurs - X >
¥ 7 -1 i S et conduite centralisée.
Mal‘ntenance prevent.lve Variation de vitesse et asservissement :
Maintenance corrective ABB, Danfoss, Lenze, Siemens, Schneider

) S
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Informatique industrielle

Spécialiste de la supervision et de I'automation de I'information.

La conduite et la gestion du process sont généralement réalisées g i L AR —==
sur des bases PC sous systémes d’exploitation Microsoft,
installées suivant les besoins, seules ou en réseau.

Superviseurs en liaison avec des automates programmables :
Intouch et I'ensemble de la FACTORY SUITE 2000 Wonderware,

FIX (Intellution), PC vue (ARC), WinnCC Siemens, TopKapi, Vijéo
Look, Monitor Pro, etc.

L.

Instrumentation
Contrdle, régulation, étalonnages,
installations, réglages et maintenance.
SMI travaille depuis 1981 en milieu
industriel (papetier, chimique, pétrolier,
agroalimentaire, traitement des eaux,
etc.)

Ses équipes possédent une grande
expérience des nombreuses et principales
marques de capteurs, analyseurs,
convertisseurs, transmetteurs,
enregistreurs, régulateurs, positionneurs,
vannes et équipements pour travaux en
milieu explosif (ATEX)

Développement spécifique : WIN DEV, C++, Visual Basic.

Bases de données :
SQL Server 2000, Access 3000, ORACLE V10g, Hyper File 7,

Matériels d'identification :
Imprimante fixe ou a dépose automatique INTERMEC, ZEBRA
Terminaux portables, lecteurs code a barre ou data matrix M
(HHP, CASIO) a i
Scanners fixes (SICK, MICROSCAN) | —



23 av. Georges Haupinot
24570 Le Lardin
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Zl La Lande

Chemin de Barateau

33450 St Loubés

Tél. / Fax : 05.56.77.67.64

Zl Lalande
s = . 40400 Carcarés Ste Croix
Tél. : 05.58.73.50.30

Em I Fax : 05.58.73.39.76
messages@smi-ia.com

43 av. Dr Gaudeul
64100 Bayonne
Tél. / Fax : 05.59.63.59.26

+<8De nombreuses entreprises nous font confiance ..

Atelier Industriel Aéronautique, Dassault Aviation, EADS Sogerma Services, EADS Composites Aquitaine, SNECMA.
Aqualandes, Bernard Michaud SA, Bonduelle, Bonmais, Caillor, Castaing Foie Gras, Chocolateries d’Aquitaine, Saipol, Cerexagri, Delpeyrat, Euralis
Production, Les Fermiers Landais, General Mills Landes, Junca, Labeyrie, Lindt, LU, Maisadour, Monsanto, Raynal et Roquelaure, Sarrade Foie Gras,

Seretram Géant Vert, Sud Ouest Légumes, Le Valdour.

Capdevielle et Fils, Egger, Les Scieries d'Aquitaine, Polyrey, Smurfit Comptoir du Pin, Smurfit Rol Pin, Weyerhauser Darbo SAS, Weyerhauser Mediland
SAS.

Atofina, Ceca, Ceva Santé Animale, Finorga, MLPC International, Safisis, Sanofi Aventis, Simorep Michelin, Sobegi, Tembec AVBN.

DDA des Landes, Degremont, Marsan Environnement, Périgord Energie, Régie des eaux (plusieurs communes), Syndicat des Escourdes, Syndicat de
St Martin d’'Oney, Veolia Water.

Ahlstrom Sibille, Gascogne Emballage, Kwaerner Pulping, Papeteries de Gascogne, Papeteries des Gaves, Smurfit Cellulose du Pin Facture, Smurfit
Condat, Smurfit Lembacel, Tembec Tartas SA.

ABB Automation, Autobar Packaging, Babcock Wanson, Dalkia, DDDI Dépoussiérage, Docks des Pétroles d’Ambés, ELF Aquitaine, ESSO REP, Platres
Lafarge, Port Autonome de Bayonne, Salines de Bayonne, Salins du Midi de Dax, SBECM, SFCME (Schneider) , Siporex Hebel, SNPE, Sony France,
Alcan Pechiney Soplaril, Veriplast.

DRIRE, ANVAR, APMID, CCl, UIMM, UIC, ...

... Pourquoi pas vous ?

Venez nous rendre visite sur internet
WWW.Smi-ia.com




